
 و ساخت دستگاه برف ساز یطراح   
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 (D90شده )  ییزدای کان ریپنپودر آب دیتول  ندیتوسعه فرا 

 عنوان مسئله:. ۱

 

 (D90 یتجاردرصد )با نام    90زدایی شده در سطح  کانی  ریپنآبتوسعه فرایند تولید پودر  

 

 

 نوع درخواست: . ۲

 

راهبردی معاونت علمی، فناوری و اقتصاد    هایعنوان کارگزار تبادل فناوری مرکز توسعه فناوریشبکه خدمات نوآوری بومرنگ به 

 ر یپنآبتوسعه فرایند تولید پودر  »ها و پیشنهادها در زمینه  ، در نظر دارد جهت دریافت ایدهیجمهور استیر  انیبندانش

با    «با قابلیت مصرف در فرمولاسیون شیرخشک اطفال  (D90  ی تجاردرصد )با نام    90زدایی شده در سطح  کانی

 های توانمند، تعامل و همکاری نماید. کلیه فناوران، متخصصان و شرکت

 

 موضوع: پیشینه. ۳

 

  ی و حاو  دیآیدست مهلخته ب  جدا شدنِ ندیانعقاد و فرا ندیاست که بعد از فرا نیکازئ و ریپن  دیمانده از تولیپساب باق ،ریپنآب 

مواد ش  تمام  در  مهب  .است  ریمحلول  ک  ۶۵  یحاو  نیانگیطور  در  ماده خشک،  که    لوگرمیگرم  گرم    ۶گرم لاکتوز،  ۵۰است 

 . است  یگرم چرب ۰.۵و  ینیرپروتئیغ  گرم ازت ۲ ،گرم خاکستر ۶ن،یپروتئ

است که   یریپنپودر آب  D90  باشد. می  D90یی شده با نام تجاری  زدایکان  ریپنآب، پودر  ریپنآبهای جانبی  وردهیکی از فرا

و به    مقاوم بوده  ،باشد. نسبت به حرارتیممطرح  و لاکتوز    نیپروتئ  نیتأمعنوان منبع  بهشده و  درصد املاح آن گرفته  ۹۰

ا  رخشکیشدر    لیدل  نیهم اصل  یکیعنوان  به  ماده  نینوزاد کاربرد دارد.  ته  نیتریاز   Infantنوزاد )  رخشکی ش  هی اجزا در 

Formulaی کمک  ی(، غذا  ( کودکFollow-on Formulaو ش )ری  ( رشدGrowing-up Milkبه )موردنظر   نسبت  نیمنظور تأم

 شود.یشناخته م یریپنآب نیو پروتئ نیکازئ

مختلف،    یکاربردها  بهباتوجهو البته    شودمی  مختلف  یآن جهت کاربردها  یریپذپودر سبب انعطاف  نیاملاح ا  نییپا  یمحتوا

برا املاح خاص  افزودن  ن  یکاربردها  یامکان  وزن،   شیافزا  رینظ  D90  خواص  ریسا  بهباتوجه   نیوجود دارد. همچن  زیخاص 

 د یسلامت و تول  در حوزه بهداشت و  یدیجد  یبازارها  ،یو کاهش توده چرب  یاچهیتوده ماه  شیبدن، افزا  یمنیا  ستمیس  تیتقو

 است.   دهیگرد جادیآن ا یبرا یورزش یاهیغذت یهامکمل
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و    یورزش  یهایدنینوش  ، یگوشت  یهامنجمد، فرآورده  یغذاها   ، یصنعت  یهاو نان  کیک  دیتوان در تولیم  D90  از  نیهمچن

 .  استفاده کرد زین ییدارو عیصنا

  ۲۰۲۱در سال    D90  یباشد. حجم مبادلات جهان یتن م  ۱۲۰۰۰  در حدود  سالانه  ،پودر  نیکشور به ا  ازین  زانیدر حال حاضر م

روزافزون   ی تقاضا  بهباتوجه دلار برسد که    اردیلیم  ۱.۴به    ۲۰۳۱شود در سال  یم   ینیبشیبوده که پدلار    ونیلیم  ۷۲۶حدود  

 .باشد می هیتوجقابلتعداد نوزادان  شیافرا بالا و نیبا پروتئ یمحصولات یبرا

 

 تشریح مسئله: . ۴

 

باشد. این  درصد بر اساس وزن خشک، برخوردار می  ۸-۱۲  با  یتقرمتوسط از محتوای املاح نمکی بالایی،    طوربه  ریپنآبپودر  

های مختلفی از مصرف را زمینه   ریپنآبوسیله حذف املاح از  نماید. بهحالت مصرف آن را در چرخه غذایی انسان محدود می

 ۳۵و نانوفیلترتاسیون تا حدود    جزءجزءبههای  وان با استفاده از روش تتوان برای آن پدید آورد. مواد معدنی و املاح را میمی

 درصد کاهش داد.  ۹۵های تبادل یونی تا حدود های پیشرفته الکترودیالیز و رزیندرصد کاهش داد و با استفاده از فناوری

 :  از اندباشد که عبارتیم یدرصد به دو صورت کل  ۹۰شده در سطح  ییزدااملاح ریپنآب کاربرد

o کودک یغذا ونیخصوص در فرمولاسهو باارزش ب ی مغذ ی عنوان ماده غذائبه 

o ی غذائ مواد ونیفرمولاس گرا درماده عمل کیعنوان به 

 اصول حذف مواد معدنی: 

 جزءجزءبهباشد. حذف  ها میها و سیترات های معدنی مانند لاکتاتو کاهش یون  یرآلیغ های  شامل نمک  ریپنآبحذف املاح در  

(Partial  املاح، در اصل بر پایه )این مواد تا حد    دادنکاهشکه برای    باشد ی میمایع از میان غشاهای مخصوص  عبوردادن

 نامند.می ونیلتراس ینانوفاند. این نوع فیلتراسیون را نانومتر طراحی شده

 رد: پذیحذف درجات بالاتری از املاح با استفاده از دو فناوری زیر انجام می

ی تحت رانتخابیغ صورت  نیمه تراوا به  ء یون از میان غشافرایند جداسازی  (: در الکترودیالیز  Electrodialysisالکترودیالیز ) ❖

قادر    . غشاها کار تبادل آنیون و کاتیون را بر عهده دارند، فرایند الکترودیالیزگرددانجام میاثر جریان مستقیم الکتریکی  

 رایند کاهش دهد. فاست محتوای مواد معدنی را در مایع تحت 
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سدیم،    نظیری  تیظرفتکهای  (: با استفاده از سیستم تبادل یونی، ذرات کوچک مانند یونIon Exchangeتبادل یونی )  ❖

های  را با نامء  غشا  توان از غشا عبور داد. این نوعرا می  کیدلاکتیاساوره و    نظیرهای کوچک آلی  پتاسیم، کلر و مولکول 

 شناسند. کننده نیز میمختلف مانند اولترا اسمز و اسمز معکوس تراوش 

 گیری شده در شکل زیر آمده است: املاح ریپنآبفرایند تولید پودر 

 

 برخوردار است:  زیرهای فنی به ها و چالشیدگیچیاز پ  یکیمحصول به لحاظ تکنولوژ نیا

ها با هم با  آن   بیو ترک  ونیلتراس یف  الترا  تیپرم  ن،یریش  یسنت   یرهایپنآبهای ورودی )تعیین نسبت استفاده از خوراک  -۱

 (مشخص  یهانسبت 

 ر یپنآب ییراندمان املاح زدا شیافزا یدر راستای فرایند سازنه یبهو  ونیلتراس ینانوف ستمیس یریکارگبه -۲

   زیالیالکترود ستمیبا س یورود ریپنآب  یاچندمرحله ظیتغل -۳

 های عملکردی پودری مطلوبویژگی  کن پاششی و رسیدن بهصول با سیستم خشکحم کردنخشک -۴

 و الزامات بهداشتی و دارویی  محصول یخروج یاستانداردها زانیمتعیین  -۵

  جه ینداشته است. درنت  نی تأم  تیقابل  اتیو لبن  ریش  ع یفعال در صنا  ی هاگذشته توسط شرکت  یهادر طول دهه  ها یدگیچیپ   نیا

آب   دیتول  یتکنولوژ عمل  ییزدایکان   ریپنپودر  و  توسعه  تاکنون در کشور  نوآور  یاتیشده  لذا شبکه خدمات   ، است.   ی نشده 

  ی در جستجو  یجمهوراستی ر  انیبنو اقتصاد دانش  یفناور  ،ی معاونت علم  یراهبرد  یهایمرکز توسعه فناور  یبومرنگ با همکار

درصد )با نام   ۹۰شده در سطح  ییزدایکان ریپنپودر آب دی تول ندیلازم در ارائه راهکار » توسعه فرا یاست که توانمند یفناوران

 اطفال« را داشته باشند.   رخشکیش ونیمصرف در فرمولاس تیبا قابل(  D90 یتجار
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 حل مسئله:   یبرا یشنهادیپ یهاحلراه. ۵

 

 :نهیزم نیدر ا یشنهادیپ  حلراه        

 ز یالیالکترود  ون،یلتراسینانوف  ون،ی لتراسیاولتراف  ،ونیلتراسیکروفیم)  یی غشا   یندهایفرا  یریکارگبا به D90 دیو تول  هیته •

 و اسمز معکوس( 

تواند راهکار مناسبی برای شرکت پیشنهادی فوق، جهت نمونه بیان شده است و می  حلراهلازم به ذکر است که  

ارائه راهکارهایی   ایدهمشابه راهکارهای فوق ندارند و می  قا  یدقمتقاضی باشد، اما فناوران لزومی بر  های توانند 

 خود را نیز ارائه نمایند.  ی اجراقابلنوآورانه و  

 

 :رجذابیغ  یشنهادهایها و پحلراه. ۶

 

 شرکت متقاضی تمایلی به دریافت راهکارهای زیر ندارد: 

 درصد باشد(  ۱با درصد املاح زدایی پایین )میزان املاح در پودر نهایی بیش از   D90تهیه و تولید  •

 اطفال رخشکی شغذایی و نداشتن قابلیت مصرف در فرمولاسیون  صرفا  با گرید  D90تهیه و تولید  •

 های خارجی بیشتر تمام شود.محصول نسبت به نمونه  شدهتمامکه باعث شود قیمت  D90تهیه و تولید  •

 که در مقیاس انبوه قابلیت اجرایی نداشته باشد.  D90ارائه ایده تولید  •

•  

 :قرار دهد فناوران اری در اخت تواندیم  یکه شرکت متقاض یو امکانات زاتی تجه ها،رساخت یز. ۷

 

 یمحصولات لبن ریو سا  D90مرتبط با   یندگ یو آلا یکروب یم ،ییایمیکوشیزیف یشگاه یارائه خدمات آزما •

 سازی نمونه و تست جهت شرکت توسعه و تحقیق پایلوت گذاشتن اختیار در •

 منتخب   های طرح   صنعتی   و  یصنعتمهین  مقیاس  در  محصولات  تولید   برنامه  یسازادهیپ  برای  مشاوره   و   سازیتیم  به  کمک •

 محصولات  سازیتجاری جهت ازیموردن مجوزهای و  استانداردها اخذ در همکاری •
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 و پیشنهادها باید الزامات زیر را رعایت نمایند:  هاحلراه . ۸

مطابق با الزامات سازمان غذا و دارو   یستیبا D90 و خلوص  ی ندگیآلا  ،یکروبیم  ،یی ایمیکوشیزیف  ی هایژگیو •

 .استاندارد باشد یو سازمان مل

 ی هاشرکت  دییتأبه    یستیاطفال، با  رخشکیش  یهاونیو عملکرد محصول جهت استفاده در فرمولاس  تیفیک •

 .باشد  دهیمشهد( رس  ریپودر ش  ع یصنا  ران،ینوزاد پگاه، نستله ا  رخشکیاطفال )ش  رخشکیش  دکنندهیتول

 دمان یو چ  یدیدر زمان احداث واحد تول  یستیبا   ییدارو  دیبه گر  دنیرس  ی که شرکت برا  ی و اقدامات  الزامات •

 .مدنظر قرار دهد، کاملا  اعلام شود  زاتیتجه

 نی و تأم   هیمطابقت داشته باشد و برنامه ته  رانی و حاکم در کشور ا  بایدبا    یستی با  یشنهادیپ  ند یفرا  زاتیتجه •

 .باشد  ییو اجرا  یمنطق  زاتیتجه

 باشد:  ریز  لیبه شرح ذ  باید ها  و حدود آن D90 یمدنظر برا ییایمی ش  یهانوع شاخص  یطورکلبه

 درصد  ۱- ۲میزان چربی:   ➢

 درصد  ۱0-۱۴میزان پروتئین:   ➢

 درصد   ۷9میزان کربوهیدرات: حداقل   ➢

 درصد  ۱میزان خاکستر: حداکثر   ➢

 درصد  ۵میزان رطوبت: حداکثر   ➢

 باشد  Aذرات سوخته: دیسک   ➢

 لیترمیلی  ۱اندیس حلالیت: حداکثر   ➢

 ۶.۲- ۷اچ: پی ➢
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 نوع همکاری مطلوب:. ۹

 باشد. مذاکره میبر اساس پیشنهادها قابل

 

 ارسال پاسخ:. ۱۰

باپروپوزال  یتمام آنلابه  د یها  طر  نیصورت  تاریخ    Proposal@boomerangtt.com  لیمیا  قیاز    ۳۱/0۲/۱۴0۳تا 

در    ضمنا   ارسال کرد.  قیطر  نیماز ه  زیرا ن  ازیموردن  ضمائم  ریرزومه و سا  لیفا  توانیارسال گردد. علاوه بر قالب پروپوزال م

 ذکر گردد.   (مادر شیر چربی جانشین روغن  تولید و فرمولاسیون توسعهعنوان ایمیل ارسالی، عنوان طرح )
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