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 یتعالباسمه  

 نـده،یآ بـه رو یهایفناور حـوزه در فعـال و توانمنـد یپژوهشـ یهاگروه از ـتیمنظور حمابه ییو شـکوفا یصنـدوق نـوآور

 بـه رو و یراهبـرد یهایفناور بـا توانمنـد یپژوهشـ یهاهسته آن، قالـب در کـه اسـت کـرده عرضـه و یطراحـ را یـدیجد خدمـت

 در مشـارکت یمتقاضـ عنوانبه را انیبندانش و توانمنـد یهادهندهشتاب و هاشرکت متعاقباً، و یفنـاور کنندهعرضه عنوانبه را نـدهیآ

 صنـدوق توسـط کـه اسـت یپژوهشـ هسـته از یکـی یفنـاور عرضـه ـد،یدار رو ـشیآنچـه پ .دینمایم ییشناسـا یفنـاور اکتسـاب

 :دییرماف توجـه ـریز مـوارد بـه لطفاً. اسـت شـده منتشـر فراخـوان قالـب در ـبیتصو و یبررسـ از پـس و ییشناسـا ییشـکوفا و ینـوآور

 هاشرکت یبـرا تنهـا درخواسـت ارائـه و یقاتـیتحق فراخـوان ـنیحاصـل از ا یمشـارکت در اکتسـاب فنـاور یبـرا یاعلام آمادگـ (1

 مشـارکت یتقاضـا ارسـال و ـنیتدو بـا توانندیم انیبندانش یهادهندهشتاب و هاشرکت تمـام. اسـت مجـاز انیبندانش یهادهندهشتاب و

 .کننـد شـرکت فراخـوان ـنیا در یفنـاور اکتسـاب در

 تا حداکثر و نیتدو است، آمده فراخوان نیهم یانتها در که یچارچوب در دیصرفاً با یمشارکت در اکتساب فناور یهادرخواست (2

 یکه در چارچوب ییها( ثبت شوند. درخواستghazal.inif.ir) ینشان به ییشکوفا و ینوآور صندوق غزال سامانه در 20/12/1402 خیتار

 .شد نخواهند یابیارز ندیفرا وارد برسند، صندوق دست به گرید یهاروش به ای رازآن،یغ

 و ینـوآور صنـدوق توسـط هاآن یابـیارز نـدیفرا ،یپـس از اتمـام مهلـت ارسـال درخواسـت مشـارکت در اکتسـاب فنـاور (3

 عنوانبه و انتخاب باشـد، داشـته یفنـاور اکتسـاب ـنیا الزامـات بـا را تناسـب نیشـتریب کـه یدرخواسـت. شـد خواهـد آغـاز ییشـکوفا

 .شـد خواهد یمعرفـ یمتقاضـ یپژوهشـ هسـته بـه یلـیتکم مذاکـرات یبـرا «کنندهمشارکت»

 ،«صنـدوق» ـنیماب یاجانبـه3 قـرارداد(، ی)مجـر یکننده( و هسـته پژوهشـکننده منتخـب )مشارکتدر صـورت توافـق درخواست (4

 یقـرارداد، صنـدوق نـوآور ـنیخواهـد شـد. در قالـب ا طرح یفناور اکتساب در مشارکت فراخوان منعقـد «یمجـر» و «کنندهمشارکت»

 ـهب طرح، یاجرا شـرفتیپ با متناسـب و یامرحله طوربه و بلاعوض شـکل بـه را یقاتـیتحق طرح یاجـرا نـهیدرصـد هز 70 حداکثـر تـا 

 .بـود خواهـد کنندهمشارکت عهده بر طرح، یاجـرا یهانهیهز یمابقـ و پرداخـت خواهـد یمجـر

 طیشرا اساس بر طرح، نیا یمعنو و یماد تیمالک خصوص در کنندهمشارکت و یمجر موافقت به منوط صرفاً صندوق تیحما (5

 .بود خواهد فراخوان نیا «یفکر تیمالک میتسه» بند در مندرج

 ییشـکوفا و ینـوآور صنـدوق یهاتیحما از یمندبهره منزلهبه فراخـوان، ـنیا قالـب در مشـارکت درخواسـت ارسـال و ـنیتدو (6

 مفاد و داندیم یمحرمانگ ـتیرعا به ملزم را خود ییشـکوفا و ینـوآور صنـدوق. کندینم جـادیا یحقـ فرسـتنده یبـرا و بـود نخواهـد

 .مانـد خواهـد یباقـ ییشـکوفا و ینـوآور صنـدوق نـزد محرمانـه یارسـال یهاطرح ـهیکل

 تیمسـئول و اسـت یفنـاور اکتسـاب مرحلـه تـا صرفاً فراخـوان، ـنیا موضـوع در ییشـکوفا و ینـوآور صنـدوق یراهبـر و ـتیحما (7

 .است یمجـر و کنندهمشارکت عهده بر ـرهیغ و ـاسیمق ـشیافزا ،یصنعتـ ـدیتول ،یسازیتجار ماننـد یبعـد یهایهمکار

 دیربگذا انیم در ییشکوفا و ینوآور صندوق کارگزار عنوانبه بومرنگ شرکت با را ندیفرا نیا خصوص در ابهام ایهرگونه سوال  (8

  (09361795705و 021 -66533864 و 021-66539734: تماس)شماره 
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 یخلاصه فناور

هنگام استفاده داخل  یحت ای یممکن است در طول مراحل حمل و نقل، انباردار سوخت داخل خودرو

مواد  نیباشد. ا یو آلودگ یمثل آب، مواد خارج یامواد اضافه ای یکروسکوپیم زیمواد ر ها،یناخالص یباک دارا

قطعات  کردعمل که نحوه ییآنجا از .شوندن دهید که با چشم دنو کوچک باش زیر یممکن است به حد یگاه

و  آسیبو درشت باعث  زیر یهایو آلودگ یحساس است، ورود هر گونه ناخالص اریبس یرسانسوخت ستمیس

 شیفرسا ،یزدگموجب زنگ زینها قسمت نیورود آب به ا نی. همچنشودیها مقسمت نیدر ا عیسر شیفرسا

 خواهد زیکار کردن موتور، نشر دود از اگزوز و کاهش توان موتور ن منظمو نا رسانیسوخت ستمیس فیقطعات ظر

 شد.

. سوخت پس از کنندیسوخت استفاده م لتریاز ف رسانیسوخت ستمیمخاطرات در س نیاز ا یریجلوگ یبرا

جهت احتراق را از سوخت جدا کند و سوخت را  هایو ناخالص هایتا آلودگ شودیمنتقل م لتریپمپاژ از باک به ف

. شودیم تیآماده احتراق است و به سمت موتور هدا لتریموتور قرار دهد. سوخت خارج شده از ف اریدر اخت

 هایعموما صاف ،اندشده لیتشک یاز دو قسمت بدنه و صاف دهندیرا انجام م هیسوخت که عمل تصف یلترهایف

 ییاکار نکهیا یکاغذ مخصوص ساخته شده و برا یها از نوعلتریف نیهستند. بخش جدا کننده ا یاز نوع کاغذ

 محفظه کیدار ساخته و درون نیرا داشته باشند، آن را به صورت چ ونیلتراسیاز ف یو سطح موثرتر شتریب

از دو  ،کاربرد را دارد نیشتریکه ب یباشد. نوع فلزیفلز م ای کیاز جنس پلاست لتریف بدنه. دهندیقرار م یفلز

 .شده است لیو درپوش تشک یاقسمت بدنه استوانه

 یسازرهیروش با ذخ نیاست. در ا یسیفلزات استفاده از پالس الکترومغناط یدهشکل نینو یهااز روش یکی

اورت در مج دیشد یسیمغناط دانیم جادیبا ا لیآن در کو یناگهان هیولتاژ بالا و تخل یخازن یهادر بانک یانرژ

مورد استفاده  یده( به عنوان عامل شکل1)لورنتز هاعمال شد یرویقانون لنز( ن) کیزیف نیفلز رسانا بر اساس قوان

 یشود. فناوریاستفاده م یخودرو و انرژ ،یامختلف از جمله هوافضا، هسته عیروش در صنا نی. از اردیگیقرار م

استفاده از ابزار  یاست که در آن به جا کالیزیف یو مولت یارشته نیب یفناور کی یسیالکترومغناط یدهشکل

مختلف مورد  یهاروش ،رو نیشود. از ایفلزات استفاده م یدهجهت شکل یسیمغناط دانیم یروین زا ،یکیمکان

.مدنظر خواهد بودسی یاطنو روش مونتاژ با پالس الکترومغ استهقرار گرفت یبررس

                                                           
1 Lorentz force 
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 یپژوهش میدرباره ت          

 رشته/مقطع تحصیلی همکار/مشاور طرح وضعیت شغلی نام و نام خانوادگی

 یگرج دیحم
دانشگاه عضو هیئت علمی 

 بابل یروانینوش یصنعت
 کیمکان یمهندس یدکتر یمجر

 پور ینیجمال حس دیس
دانشگاه عضو هیئت علمی 

 بابل یروانینوش یصنعت
 مواد یمهندس یدکتر همکار

 یگرج ابوالفضل
دانشجوی دانشگاه صنعتی 

 نوشیروانی بابل
 همکار

ارشد  یکارشناس یدانشجو

 دیساخت و تول یمهندس

 اکبر سجاد
دانشجوی دانشگاه صنعتی 

 نوشیروانی بابل
 همکار

ارشد  یکارشناس یدانشجو

 دیساخت و تول یمهندس

 یمحسن سلطان روزبه
دانشجوی دانشگاه صنعتی 

 نوشیروانی بابل
 همکار

ارشد  یکارشناس یدانشجو

 کیمکان یمهندس
 

دهی نوشیروانی بابل و همچنین فعال در گروه پژوهشی شکلدکتر حمید گرجی، استاد دانشکده مکانیک دانشگاه صنعتی 

انشگاه ددر مقطع دکتری در  دانشگاه صنعتی شریف و در فلزات هستند. ایشان در مقطع ارشد در رشته مهندسی مکانیک

 ندیفرآ یسازنهیبههای توان به مشارکت در زمینه پروژهاز دستاوردهای ایشان می اند.مازندران تحصیل نموده

و  نگیرمدروفیقطعات به روش ه دیتول ندیفرآ یساز نهیبه، الیس ینوسان یلوله با استفاده از فشار داخل نگیدروفرمیه

 اشاره نمود. یمخروط ینرهایو کشش لا نگیدروفرمیه یدانش فن کسب

 یدهشکل شگاهیخود را با نام آزما تیفعال کیمکان یدر دانشکده مهندس 1382فلزات در سال  یدهشکل یگروه پژوهش

و گروه  السی کمکبه  یدهشکل یگروه پژوهش یهابا نام یژوهشمرکز در حال حاضر از دو گروه پ نیفلزات آغاز نمود. ا

 .شده است لیدما بالا تشک یدهشکل یپژوهش

 قابل مشاهده است. اینجا در حمید گرجیچاپ شده از دکتر  مقالاترزومه و 

  

https://ostad.nit.ac.ir/index4.php?sp=370656
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 ضرورت مسئله

 30که بخش عمده آن )حدود شود یم دیخودرو در کشور تول لتریف ونیلیم 130از  شیسالانه ب 

 نیبنز لتریعدد ف 1،000روزانه به طور متوسط  ،یدی. در هر کارگاه تولهستند نیبنز یهالتری( فونیلیم

ت حفظ سلام بسوخت خودروها به سب لتریسوخت در کشور، ف نییپا تیفیک لیشود. به دلیم دیتول

 دیتول 1،500از  شیدر حال حاضر بشود. می ضیروغن، تعو ضیموتور، معمولا پس از هردوبار تعو

 یه )فقط براشد نینبود استاندارد تدو لیهستند که به دل تیدر کشور مشغول به فعال لتریکننده انواع ف

با  یرسم ریبه طور غ دیولاز حجم ت یدرصد 30شده است( سهم  نیتدو یاجاده یزلید یخودروها

 .شودمیو روانه بازار  دیتول یتقلب برندو  یبندبسته

شوند. میجوش آرگون مونتاژ  قیو از طر یدر کشور به صورت کارگاه یومینیآلوم یلترهایف عمده

. باشدمیدرصد  50تا  30 زانیبه م یانسان یخطا یو دارا بودهبر به روش مذکور هم زمان لتریمونتاژ ف

 حداکثر اهکارگاه شتریدر کشور ب و در نتیجهبوده  دیتول یبرا یادیزمان ز ازمندین یمونتاژ با روش سنت

تلفات و  زانیشود که ممیسبب  زیمونتاژ ن حین یانسان یکنند. خطامی دیقطعه در روز تول 1،000

شوند تا زمان  یبررس یمونتاژ سنت یبرا نیگزیجا یهااست روش یضررو لذا. یابد شیافزا دیتول نهیهز

 تلفات به حداقل ممکن برسد. زانیو م دیتول

 اب هدف قرار داده شده است. نیگزیروش جا به عنوان یسیاطنمغمونتاژ با پالس الکترو این پژوهش،در 

بالا و با روش  تیفیتوان مونتاژ بدنه را با کمی مغناطیسیانجام شده با روش پالس الکترو یهایبررس

اهش و ک یانسان یخطا کاهش د،یکار سرعت بالا در تول نیا .انجام داد یجوشکار یبجا یکیاتصال مکان

  خواهد داشت.  یرا در پ دیتول نهیهز

 قیتحق یمسئله اصل

 (:ی)عرضه فناور

طراحی و ساخت دستگاه  »

مونتاژ الکترومغناطیسی فیلتر 

 «بنزین

 



 

 

6 

 قیتحق یمسئله اصل

برای تولید فیلتر بنزین  سیاز امواج الکترومغناط هبا استفاد یدهروش شکل، توسعه پژوهش نیا یهدف اصل

عدم  لیمختلف به دل عیاست و در صنا دهیروش در حال حاضر در کشور هنوز به بلوغ کامل نرس نیا است،

 شتریکاربرد آن در صنعت ب ،آن یایو مزا هایژگیامروزه با توجه به وستفاده شده است. اروش کمتر  نیا با ییآشنا

 ،کند جادیا لتریبدنه ف یرا برا یکیکه بتواند اتصال مکان یسیمغناط لیو ساخت دستگاه و کو یطراح. شده است

استفاده از روش  نیدر داخل کشور و همچن لتریف ادیز اریبس دیتوجه به تول با. باشدیم پیچیده اریبس پژوهشی

و ساخت  یبررس ،قیتحق ،شودیم دیتول نیاز قطعات در ح یادیزحجم رفت هدرمونتاژ که سبب  یبرا یسنت

یم ،داشته باشد ییبالا دیسرعت و دقت تول وگردد  یروش سنت نیگزیبا روش مدرن که بتواند جا یدستگاه

 ایجاد نماید.در بازار  لتریتمام شده ف متیق تیو در نها دیتول نهیدر هز یادیکاهش ز تواند

، ساخت درپوش یاساخت بدنه استوانه شاملن که مراحل ساخت آاست  یبدنه قسمت مهم ،یفلز نیبنز لتریدر ف

درپوش حداکثر متر و قطر آن در بخش یلیم 150حداکثر  هالتریف نی. ارتفاع اشودمی ءمونتاژ اجزا تیو در نها

 طی خواهد شد؛ ریمراحل زبه منظور تولید این فیلتر، متر است. یلیم 60

 یسیبا پالس الکترومغناط دهیشکلو  یپالس یهاستمیساخت ادوات س هایبررسی و تحلیل روش-1

 بنزین لتریف یسیالکترومغناط دهیشکل ندیفرا یسازهیشب-2

 و محاسبات سازیشبیه یبر اساس خروج بنزین لتریف دهیشکل لیکو یطراح-3

 لوژولیک 4دستگاه با قدرت  یهاماژول یسازو مدل یطراح-4

 یپالس یهاآزمون خازنو  ، ساختیطراح-5

 تابلو کنترل، ترانس و تریگر و تست (اتصال ولتاژ بالا) گپاسپارک  چییو ساخت سو یطراح-6

 ها و تست تکرارپذیریماژول، کالیبراسیون اهدستگ یسازکپارچهیمونتاژ و -7

 بنزین لتریف دهیشکل لیساخت کو-8

 2ISO19438مطابق با استاندارد  فلزی بنزین لتریف دهیشکل دستگاهو ساخت  یطراح-9

                                                           
 .شده است نیتدو یشهر نیب نیسنگ یخودروها یفقط برا رانیسوخت در ا هایلتریاستاندارد ف لازم به ذکر است   2
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 ایمزا

 

  بنزین لتریبدنه ف دیسرعت تولافزایش 

 و مقرون به صرفه منی، استیزطیدار محدوست نوین روش کی جایگزینی 

 عاتیحذف ضا با توجه به لتریف (درصد 40کاهش یافته ) تا متیق امکان دستیابی به 

  بالا  دیو سرعت تول

 

 کاربرد

 لتریساخت ف یهاشرکت دربا سرعت بالا و هزینه پایین دهی فلزات شکل 

 

 قیتحق انتظار مورد یهایخروج
 

 

 فیلتر با کویل از )آلومینیومی( دهی الکترومغناطیس برای بدنه فلزیدستگاه شکل 

 شامل؛ سانتیمتر( 20× 20جنس هسته مسی و متمرکزکننده آلومینیومی )ابعاد 

  هزاربار 100تسلا و تکرارپذیری  4میدان مغناطیسی با قابلیت اعمال بیش از 

 دهی و متمرکزکنندهساخت کویل شکل 

  ابی با هدف دستیدر این دستگاه  گپپالسی و سوییچ اسپارکخازن طراحی و ساخت

 کیلوژول به همراه درایور 2کیلوهرتز و قدرت  30به فرکانس 

  سانتیمتر( 6و قطر  12ای )ارتفاع فیلتر فلزی با بدنه استوانهنمونه اولیه 

 

 
 

 

 طرح یاجرا زمان و نهیهز

 
 

 شود.ون تومان برآورد مییلیم 800 حدودطرح  ینه اجرایهز 

 شودماه برآورد می 18تا  12طرح بین  یاجرا زمانمدت. 
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 یفکر تیمالک میتسه

 قالـهم انتشـار و بـود خواهـد میسـه قیتحق یاجرا از یناش یمعنو تیمالک در کنندهمشارکت: یمعنو تیمالک ●

 و هـاکنفرانس در مقالـه ارائه ،یخارجـ و یداخلـ یهاژورنال در کنندهمشارکت و یمجر توسـط مشـترک

 .بود خواهـد مجـاز اندرکاراندست همـه نـام بـه اشـاره و موافقـت بـا نارهایسـم

 خواهد درصد 35 حداکثر و 10 حداقل یمتقاضدهنده /شتابشرکت مشارکت سهم: یمـاد منافـع ـتیمالک ●

 همس به توجه با و بود خواهد مشترک و نیطرف توافق اساس بر یفناور نیا توسعه از یناش یمال)منافع  بود

 (.است توافق و مذاکرهقابل تیمالک سهم دهنده،توسعه یرنقدیغ و ینقد آورده

 

 ارسال درخواست

و حداکثـر  ـنیتدو ،ییو شـکوفا یدر چارچوب موردنظر صنـدوق نوآور ـدیمشـارکت صرفاً با یهادرخواست ●

شوند. ثبت   ghazal.inif.ir یبه نشـان ییو شـکوفا یدر سـامانه غـزال صنـدوق نوآور 20/12/1402 ـخیتـا تار

 ییشـکوفا و ینـوآور صنـدوق دسـت بـه گـرید یهاروش بـه ـای رازآن،یغ یکـه در چارچوبـ ییهادرخواست

 .شـد نخواهنـد یابـیارز نـدیفرا وارد برسـند،
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