
  



  

 :فناورانه عنوان نیاز

 جدار نازک یهالوله یدهشکل یبرا لگریساخت دستگاه نورد سرد لوله به روش پ

 

 شرح مختصر نیاز:

 یفشار یهابا اعمال تنش شتر،یدستگاه لوله با قطر و ضخامت باین شود. در یبدون درز استفاده م یهالوله دیدر تول لگریروش پ

و سپس با حرکت  ردیگیسمبه قرار م یبر رو هیلوله اولبه این صورت که  .شودیم لیتبد کمتر با قطر و ضخامت یابه لوله

شکل به صورت گام به  رییدو غلطک به منظور تغ نیشود به داخل دهانه بیبه آن داده م یکه حرکت چرخش یدر حال ،یمتناوب

 یفلز یهالوله یبرا ژهیسرد و لیتشک ندیآفر کی، از وارهیکاهش قطر و ضخامت د یستون سرد برادر . شودیم تیگام هدا

 شود.میاستفاده 

بلوک رانش چرخانده  کیتوسط  و استسنبه بلند متصل  لهیم کیبه  که وجود دارد یسنباده مخروط کیلوله  این داخل

ها با دو پایه ثابت های محرک آنمشبک که شونددر یک قاب رفت و برگشتی نصب می ایدو قالب از نوع لولهدر ادامه شود. یم

 لگردینورد پ .ای استصورت دورهه حرکات آسیاب پیلگر بچرخد که میها به صورت هماهنگ با قاب متقابل بنابراین قالب ،است

. استو کنترل  میها قابل تنظچرخش غلطک هیزاو اند که در ارتباط بامحرکه مستقل یرویبا ن ییهاکنندههیمجهز به تغذ دیجد

 .یابدمی شیافزا یبازده جهیسرعت عمل و در نت بیترت نیبد

برداری از تکنولوژی بومی در این آماده خرید و بهرهشرکت متقاضی  ونشده  سازییتاکنون در کشور بوم لگرینورد پ یتکنولوژ

 است.زه حو

 



  

 

)شرکت سوخت آنلاین توسط متقاضی ایجزییات بیشتر این نیاز در ارائه ➢

 تشریح خواهد شد. ای(راکتورهای هسته

جلسه مایلند در این  که حوزه این در توانمند فناوران بنیان ودانش هایشرکت ➢

 باشند، داشته تجاری مذاکره تقاضا این کارفرمای با ارائه حضور یافته و سپس

 از طریق تماس با شماره را خود ، درخواست1401ماه خرداد 15تا تاریخ  توانندمی

 اعلام بومرنگ اپ کارگزاریهای اعلام شده یا ارسال پیام به شماره واتستلفن

 .نمایند

 .ارائه آنلاین و جلسات مذاکره متعاقباً اعلام خواهد شدزمان  ➢
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